Opis:

Dane techniczne:

Aplikacja:

Bezbarwna, ptynna mieszanina, zawierajgca nadtlenk bazujgcy na metyloetyloketonie,
rozpuszczony w plastyfikatorze ftalanowym. Ten nadtlenek ketonu jest stosowany jako
inicjator w procesie utwardzania nienasyconych zywic poliestrowych. Podstawowe
aplikacje: utwardzanie nienasyconych zywic zbrojonych widknem szklanym, odlewow,
elementdéw nawijanych w temperaturze pokojowej przy uzyciu przyspieszaczy
kobaltowych.

WYGIGQ. . e bezbarwny ptyn
AKEYWNY HEN <. e ok. 8.9% w/w
Zawartos¢ nadtlenku WOdOoru. ..........ooiiiiiiis e ponizej 1.2% wiw
ZAWArtOSC WOAY. ... . eetit ettt e ok. 1.5% w/w
CzynniK stabiliZujgCY........cuveeiieece e dimetyloftalan
GESTOSE W 20°C ... ok. 1.12 g/lcm®
LEPKOSE 20°C ...ttt ettt ettt e e e e e e nnaee e ok. 23 mPas
ZdoInosSC do mieszania Si€.........cccceeeviieerieeeniiee e miesza sie z alkoholami, ftalanami
Temperatura KrytyCzna (SADT).....oei et powyzej 60°C
Stabilnos¢ przechowywania w niskich temperaturach .............ccccoeeee . ponizej -20°C
Rekomendowana temperatura przechowywania.............ccccoevecieiieiiccieee e, 0- 30°C
Stabilnos¢ przechowywania W 25°............eevii i > 6 miesiecy

UTWARDZANIE POLIESTROW: Czynnik utwardzajgcy dla zywic poliestrowych oraz
winyloestrowych w temperaturze pokojowej w kombinacji z przyspieszaczami
kobaltowymi. Standardowe dozowanie 1-3% z dodatkiem 0,5-2% jednoprocentowego
przyspieszacza kobaltowego. Kombinacje przyspieszaczy kobaltowych i DMA moga
dawac silniejszy efekt przyspieszenia w przypadku zywic winyloestrowych. Odpowiedni
réwniez do utwardzania zelkotéw i topkotow.

Okres trwatosci mieszaniny (czas zelowania zywicy z dodatkiem utwardzacza i
przyspieszacza) relatywnie krotki w przypadku zywic winyloestrowych, ale moze zostac
wydtuzony poprzez dodanie inhibitoréw np. TC-510.

PROCES UTWARDZANIA: W zaleznosci od typu zywicy sredni lub wysoki wzrost
temperatury. Dtugi czas Zzelowania oraz dtugi czas do osiggniecia piku temperaturowego
w przypadku zywic poliestrowych. Temperatury ponizej 20°C istotnie wptywajg na
wydtuzenie czasu utwardzania, mozna alternatywnie uzywaé przyspieszacze
kobaltowych i aminowych. Zywice winyloestrowe mogg by¢ utwardzane w stosunkowo
krétkim czasie z bardzo niskim efektem pienienia ale z wyzszym pikiem egzotermicznym
w grubszych laminatach.

METODY PRZETWARZANIA: W szczegdlnosci laminowanie reczne, laminowanie
natryskowe, odlewy odsrodkowe, nawijanie, odlewy i budowanie powierzchni laminatu
(szpachlowanie, aplikacja zelkotu i topkotu).




SPRZET DO NATRYSKU: Nalezy uzywa¢ wyposazenia do natrysku zgodnie z

instrukcjg producenta. Nalezy sie upewnic, ze wszystkie zabezpieczenia funkcjonuja.
Nie nalezy czyscic¢ pistoletu poprzez wytryskiwanie nadtlenku w powietrze.
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Pomiary zgodnie z norma DIN 16945 w 25°C przy uzyciu zywicy ortoftalowej (20g w kubku)
Srednioreaktywna zywica ortoftalowa 100 100 100 100 100 100
CUROX® M-104 [Vol-%)] 2.0 2.0 1.5 1.5 1.0 1.0
BUFA® Accelerator Co 1 [Vol-%] 0.5 0.2 1.0 0.5 1.0 0.5
Informacje o procesie utwardzania
Czas zelowania 25 - 30°C t [min] 14.0 | 355 | 125 | 23.5 | 26.5 | 50.5
Czas zelowania 25 - 35°C ty [min] 17.0 | 420 | 16.0 | 275 | 31.0 | 58.0
Czas utwardzania tyax [min] 325 | 715 | 31.0 | 47.0 | 56.5 | 94.5
Pik temperaturowy Tmax [°C] 144 110 139 130 108 76
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Pomiary zgodnie z norma DIN 16945 w 25°C przy uzyciu zywicy winyloestrowej (20g w kubku)

Srednio reaktywna zywica winyloestrowa 100 100 100 100 100 100
CUROX® M-104 [Vol-%)] 2.0 2.0 1.5 1.5 1.0 1.0
BUFA® Accelerator Complex 0064 [Vol-%] 0.5 0.2 1.0 0.5 1.0 0.5
Informacje o procesie utwardzania

Czas zelowania 25 - 30°C ty [min] 4.0 7.0 25 5.5 4.5 7.0
Czas zelowania 25 - 35°C ty [min] 6.5 10.5 5.0 8.5 7.0 10.5
Czas utwardzania tyax [min] 18.5 25.5 15.0 20.0 17.5 22.5
Pik temperaturowy Tmax [°C] 160 154 159 158 156 156
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Pomiary zgodnie z norma DIN 16945 w 25°C przy uzyciu zywicy winyloestrowej (20g w kubku)

Srednio reaktywna zywica winyloestrowa 100 100 100
CUROX® M-103 [Vol-%)] 1.5

CUROX® M-104 [Vol-%)] 1.5

CUROX® M-303 [Vol-%)] 1.5
BUFA® Accelerator Complex 0064 [Vol-%] 0.5 0.5 0.5
Informacje o procesie utwardzania

Czas zelowania 25 - 30°C ty [min] 5.0 5.5 5.0
Czas zelowania 25 - 35°C ty [min] 8.0 8.5 8.0
Czas utwardzania tmax [min] 19.5 20.0 21.0
Pik temperaturowy Tpmax [°C] 160 158 153

Dalsze informacje na temat odpowiednich utwardzaczy dla nienasyconych zywic
poliestrowych sg podane w naszych broszurach dotyczgcych aplikaciji.
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