Opis:

Dane techniczne:

Aplikacja:

Bezbarwna, ptynna mieszanina, zawierajgca nadtlenk bazujgcy na metyloetyloketonie,
rozpuszczony w plastyfikatorze ftalanowym. Nadtlenek ketonu jest stosowany jako
inicjator w procesie utwardzania nienasyconych zywic poliestrowych. Gtéwne aplikacje:
utwardzanie nienasyconych zywic zbrojonych witéknem szklanym, odlewow w
temperaturze pokojowej przy uzyciu przyspieszaczy kobaltowych.

WYGIAA. . e ——————— bezbarwny ptyn
AKEYWNY BN .o ok. 9.0% w/w
Zawartos¢ nadtlenku WOodoru. ...........ooiiiiiiis e ponizej 0.5% w/iw
ZaWartoSC WOAY. .. . vttt e ok. 1.3% w/w
Czynnik stabiliZUCY........cuveeiieeee e dimetyloftalan
GESOSE W 20°C.....eeeeeeeeeeeeeeeee ettt ee et eeennnaeaneeeas ok. 1.12 g/lcm®
LEPKOSE 20°C ..ottt ok. 22 mPas
Zdolnos¢ do mieszania Si€........c.cocccuveeeeeicieeee e, miesza sie z alkoholami, ftalanami
Temperatura KrytyCzna (SADT)....cooueeiiieieeeese e powyzej 60°C
Stabilnos¢ przechowywania w niskich temperaturach .............cccccoeeee . ponizej -20°C
Rekomendowana temperatura przechowywania..............cccccoecvveeeivicieeeeccecieenn. 0- 30°C
Stabilnos¢ przechowywania W 25°...........oooi i > 6 miesiecy

UTWARDZANIE POLIESTROW: Czynnik utwardzajgcy zywic winyloestrowych w
temperaturze pokojowej w kombinacji z utwardzaczami kobaltowymi, nadaje sie réwniez
do utwardzania zywic poliestrowych, wszedzie tam gdzie wymagany jest dtugi czas
zelowania. Standardowe dozowanie 1-3% z dodatkiem 0,5-2% jednoprocentowego
przyspieszacza kobaltowego. Kombinacje przyspieszaczy kobaltowych i DMA moga
dawac silniejszy efekt przyspieszenia w przypadku zywic winyloestrowych.

Okres trwatosci mieszaniny (czas zelowania zywicy z dodatkiem utwardzacza i
przyspieszacza) relatywnie krotki w przypadku zywic winyloestrowych, ale moze zostac
wydtuzony poprzez dodanie inhibitorow np. TC-510.

PROCES UTWARDZANIA: W zaleznosci od typu zywicy sredni lub wysoki wzrost
temperatury. Dtugi czas Zzelowania oraz dtugi czas do osiggniecia piku temperaturowego
w przypadku zywic poliestrowych. Temperatury ponizej 20°C istotnie wptywajg na
wydtuzenie czasu utwardzania, mozna alternatywnie uzywal przyspieszaczy
kobaltowych i aminowych. Zywice winyloestrowe mogg by¢ utwardzane w stosunkowo
krotkim czasie z bardzo niskim efektem pienienia ale z wyzszym pikiem egzotermicznym
w grubszych laminatach.

METODY PRZETWARZANIA: W szczegdlnosci laminowanie reczne, laminowanie
natryskowe, odlewy odsrodkowe, nawijanie, odlewy i budowanie powierzchni laminatu
(szpachlowanie, aplikacja zelkotu i topkotu).




Reaktywnos¢:

T[*C]

T[°C]

SPRZET DO NATRYSKU: Nalezy uzywaé wyposazenia do natrysku zgodnie z
instrukcjg producenta. Nalezy sie upewnié, ze wszystkie zabezpieczenia funkcjonuja.
Nie nalezy czyscic pistoletu poprzez wytryskiwanie nadtlenku w powietrze.
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Pomiary zgodnie z norma DIN 16945 w 25°C przy uzyciu zywicy ortoftalowej (20g w kubku)
Srednioreaktywna zywica ortoftalowa 100 100 100 100 100 100
CUROX® M-103 [Vol-%)] 2.0 2.0 1.5 1.5 1.0 1.0
BUFA® Accelerator Co 1 [Vol-%] 0.5 0.2 1.0 0.5 1.0 0.5
Informacje o procesie utwardzania
Czas zelowania 25 - 30°C tyq [min] 25.5 75.5 20.5 42.0 40.5 84.5
Czas zelowania 25 - 35°C tyq [min] 29.0 84.0 24.0 47.0 45.5 92.0
Czas utwardzania tmax [min] 45.0 115.5 39.5 66.5 71.5 132.0
Pik temperaturowy Tmax [°C] 141 105 137 127 106 67
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Pomiary zgodnie z norma DIN 16945 w 25°C przy uzyciu zywicy ortoftalowej (20g w kubku)
Srednioreaktywna zywica ortoftalowa 100 100 100 100 100
CUROX® M-103 [Vol-%] 1.5
CUROX® M-303 [Vol-%] 1.5
CUROX® M-403 [Vol-%] 1.5
CUROX® M-404 [Vol-%] 1.5
CUROX® M-503 [Vol-%] 1.5
BUFA® Accelerator Co 1 [Vol-%] 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5
Informacje o procesie utwardzania
Czas zelowania 25 - 30°C tgy [min] 42.0 10.0 10.5 8.5 6.0
Czas zelowania 25 - 35°C tgy [min] 47.0 13.0 13.5 11.0 8.0
Czas utwardzania tnax [min] 66.5 28.0 28.0 25.0 21.0
Pik temperaturowy Tmax [°C] 127 141 143 143 145
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Pomiary zgodnie z norma DIN 16945 w 25°C przy uzyciu zywicy winyloestrowej (20g w kubku)

Srednio reaktywna zywica winyloestrowa 100 100 100 100 100 100
CUROX® M-103 [Vol-%] 2.0 2.0 1.5 1.5 1.0 1.0
BUFA® Accelerator Complex 0064 [Vol-%] 0.5 0.2 1.0 0.5 1.0 0.5
Informacje o procesie utwardzania
Czas zelowania 25 - 35°C tge [min] 3.0 5.5 25 5.0 4.5 6.5
Czas utwardzania tnax [min] 5.5 9.0 5.0 8.0 7.0 10.0
Pik temperaturowy Tpax [°C] 17.0 23.5 15.0 19.5 17.5 22.0
Pik temperaturowy T« [°C] 163 157 161 160 157 157
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Pomiary zgodnie z norma DIN 16945 w 25°C przy uzyciu zywicy winyloestrowej (20g w kubku)

Srednio reaktywna zywica winyloestrowa 100 100 100
CUROX® M-103 [Vol-%] 1.5

CUROX® M-104 [Vol-%] 1.5

CUROX® M-303 [Vol-%] 1.5
BUFA® Accelerator Complex 0064 [Vol-%] 0.5 0.5 0.5
Informacje o procesie utwardzania

Czas zelowania 25 - 30°C tgq [min] 5.0 5.5 5.0
Czas zelowania 25 - 35°C tgq [min] 8.0 8.5 8.0
Czas utwardzania tmax [min] 19.5 20.0 21.0
Pik temperaturowy Tpmax [°C] 160 158 153




Dalsze informacje na temat odpowiednich utwardzaczy dla nienasyconych zywic
poliestrowych sg podane w naszych broszurach dotyczacych aplikacji.

Kontakt:

District Court Miinchen, Dystrybutor:

Commercial Register No. HRA 73 170 Baltazar Kompozyty Sp. z o0.0.
VAT-Reg. No. DE198173719 ul. Starogardzka 42-44
Podmiot odpowiedzialny: United Initiators bud. A,

Verwaltungs-GmbH 83-010 Straszyn

Biuro: Pullach, District Court Miinchen, NIP: 583-291-78-17

Nr Rejestracji HRB 121334 tel. 058 691 78 16

Dyrektor Zarzadzajacy: Ed Hoozemans fax 058 691 01 85

(Przewodniczacy), Dr. Ernst Schuck biuro@baltazarkompozyty.pl



