BUFA

Karta techniczna produktu

Gelcoat Plus
BUFA®-KLEBEHARZ 0110
Winyloestrowa pasta klejgca Prod. No. 740-0110
Opis produktu BUFA®-Klebeharz 0110 jest przyspieszona, niezbrojong pastg klejgcg na

bazie elastycznej zywicy winyloestrowej. Cechuje jg dobra odporno$¢
termiczna i znakomite wtasnosci wytrzymatosciowe. BUFA®-Klebeharz
0110 nie sptywa z prostopadtych powierzchni i moze by¢ aplikowana
zarowno recznie jak i za pomocg odpowiednich maszyn.

Zastosowanie BUFA®-Klebeharz 0110 nadaje sie do klejenia utwardzonych laminatow,
poddawanych wysokim obcigzeniom dynamicznym.

Specyfikacja Wiasciwosci Metoda testowa Wartosé Jednostka
Gestos¢ przy 20 °C DIN 53 217/2 ca. 1,2 g/mi
Lepkos¢ przy 23°C TM 2913 EN 1.500.000 do mPas
Brookfield RV/DV-II 2.100.000
Spl 96 rpom 3
Zawartos¢ styrenu 41 -44 %
Punkt zaptonu DIN 53 213 + 32 °C
Zbrojenie nie
Wskaznik tak
utwardzacza

Utwardzanie Reaktywnosé

Metoda utwardzania BUFA w oparciu TM 2625
(100 g pasty klejgcej + 2 g Butanox M-50)

Czas zelowania: 20 - 30 °C 55 - 65 min
Uwaga!
Informacje powyzsze dotyczg wylgcznie uzywania wymienionego

katalizatora w podanym dozowaniu. Uzycie innych produktow bgdz
nieprzestrzeganie podanego dozowania moze dawac inne wyniki.
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BUFA

Gelcoat Plus
Winyloestrowa pasta klejgca Prod. No. 740-0110
Wilasciwosci Wiasciwosci mechaniczne w oparciu DIN 1465
mechaniczne
Wiasciwosci* Profile stalowe Profile z laminatu
Wytrzymatos¢ na scinanie 14,50 MPa 9,50 MPa
Wydtluzenie przy zerwaniu 3,7 % 3,3 %
Wytrzymatosé na zerwanie 620 MPa 310 MPa
Zniszczenie Kohezyjne Laminat

Zastosowanie/
Przetwarzanie/

Dozowanie

Magazynowanie

Rev. dated:

2012-01-24

*padano w warunkach laboratoryjnych. Na uzyskane wyniki istotny wptyw
majg przygotowanie powierzchni klejonej (uzycie podktadu, szlifowanie,
odttuszczanie) oraz wygrzewanie sklejonych elementow.

Pik temperatury w warstwie 1 cm*: 36 —40°C

Pik temperatury w warstwie 2,5 cm*: 97 —101°C

Skurcz liniowy badany wg EN 12617-1*: 0,28 %

*utwardzano w warunkach laboratoryjnych z dodatkiem 2% Butanox M50

Po doktadnym wymieszaniu pasty klejgcej z utwardzaczem, powinno sie
ja przela¢ do drugiego pojemnika i ponownie dokfadnie wymiesza¢. Ma
to na celu zapewnienie jednolitej zawartosci utwardzacza w catej masie
produktu. Jesli to mozliwe zaleca sie dodatkowe wygrzanie wytworzonych
elementéw przez ok 6 godzin w temp ok 80°C w celu uzyskanie
optymalnych wtasciwosci produktu.

Produkt musi by¢ przechowywany w chtodnym miejscu, w zamknietych
pojemnikach zabezpieczonych przed dostepem Swiatta stonecznego. W
fabrycznie zamknietych oryginalnych pojemnikach przy temperaturze
magazynowania do 20 °C okres przechowywania wynosi 3 miesigce.
Czasy zelowania i utwardzania mogg sie zmienia¢ wraz z uptywem czasu
przechowywania.
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Uwaga: Podane powyzej informacje oparte sa na obecnym stanie naszej wiedzy i doswiadczenia. Biorgc pod uwage mnogosé czynnikéw mogacych
wptywaé na warunki przetworcze i zastosowanie naszego produktu, uzytkownik produktu nie jest zwolniony z przeprowadzenia wiasnych testoéw i badan.
Niniejsze informacje nie moga by¢ traktowane jako prawnie wigzgca gwarancja pewnych wiasnosci lub przydatnosci produktu do okreslonych celow.
Odpowiedzialnoscig odbiorcy lub uzytkownika naszych produktow jest przestrzeganie praw wtasnosci, jak rowniez obowigzujgcych przepiséw i ustaw.
Nalezy przestrzegac¢ rowniez informacji zawartych w najnowszej wersji Karty Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej.

BUFA Gelcoat Plus GmbH & Co. KG
Hohe Looge 2-8

26180 Rastede

GERMANY

Phone +49 4402 975-0

Fax +49 4402 975-300
gelcoatplus@buefa.de
www.buefa.de
www.buefagelcoatplus.com

A company of BUFA and DSM Composite Resins
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